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. a S^°^? >d ! nS T ^ NichtvorhandenseJn von haupt- 
sScWk* hrftujrfurchlassigen) Schlauchhullenmaterial (18) 
auf elnem rohifonnioon Korper (16). das insbesondere beim 
^"ft.s^tM HemaJten von Wuna auf oiner Wuis5a£ 

Maschins «, wird erfindungsgamaB dadurch ObeiwachL 
^JKf" «™ Awsparung (60) des rohrformigan Kirpe^ 
mtt Hrife -vonDruck erne Flukbaule gerichtet wirlffirwatehe 

^Tl bfldet und daB dieser Steudiw* als Krite- 
™ Vortwndensain bzw. Nichtvorhandensein das 

(16)berangezoaen wird. Oabei wird zweckmaBia ein mhsei- 
2T Korpe« (16) anstellbares KanalgBed (38a) wrwemtet. 

SL^?^Tr e,ch8r seine Sgnalteitung (56)i. V 
nam dnickempfindlichen elektrischen SchaherXwe gt 
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Patentansprflche von deren Fullrohr das zuvor im ausgeschalteten L 

1. Verfahren zum Oberwachen des Vnrt»n*™«^ i" as T? i E e . auf g eb ««*te Schbuicnhullenmate- 

oder Nichtvorhandens^s vTntiSS E^tE ^ Wurstmasse Qber eine so- 
undurchlassigem SchlauchhQllenSSehS, s SS^Ste wird Dabei muB si- 

rohrfSrmigen Kdrper. dadarch eekenrnrirtm^T «ergestellt sein. dafi die Maschme recbtzeitig abge- 

daB gegen eine Aussoarune des 5™"* * vor der HOJlenvorrat vollends 

pers mit Hilfe von Druck line H™ Stei Z^^tZ^-^ ^'T^^ 1 ' ^ Beim Fullen 

wird. for welche das SchlauchhuOoSll^e! ^h^T? 6 " verfl31 ™ifiig kur ~ Emzeihul- 

nen Staudruck erzeugend^ HbS^WcTund m d-ezuvor am vwderen Ende verschlossen 

dafidieserStaudruckfls Kri.er^&daXC Sfi^JE?, ^"T^"* 8 dureh einen 

densein bzw. Nichtvorhandensein des S£ S^T£ ^ ,u* Maschme ^chtzeitig ab- 

lenmaterials auf dem rohrfsSnKteSSSut S^^A^f""" 6 - T Strangwurst obfcgt 

gezogen wird. *e rechtzeioge Abschaltung m den meisten Fallen dem 

2. Verfahren nach Ansoruch 1 dadim* ***** . Bed,enun S s P ei ?°'> al . «>feni nicht besondere Vergleicbs- 

^etdaBab HuidXSweSSl 8 ^" ^^^^ ^des ™ FuUrc^ag: 

i Verfahren nach Anspruch lo^t^durch ge- vofaX^J^ T 3 ^ 5 ^ des zn- 

kennzeichnetdaBdie Ruidsaule bis ^SIm Z£ f£SS£ ^^".Sd^iffleama- 

das Schtauchhullenmateriai in einer geschte^ ^DF^I^ ^^L e E ^^Iswefce in 

Leitung gefuhrt wird. von wekher 20 l!FS£S2^S?V^P ■ 

uber eine seitlich angeschlossene ShmaWn^+ET Uberwacbixng des Vorbandensems oder Nicht- 

lungabgegriffenwir?^^ SignaMmckte.- vwhaatasero solchen S<±lauchhuuenmaterials fQr die 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch eekenn- Z^^v ™*^ ^ «>eim Raffen des 
zeichneu dafl der StauZck 0bV5K£3EE 31^^** 
leitung einem druckempfindlichen dSeo « ^n P ^tX.^ R^ 1 "- ^ raupenfarmiggerafften 
Schalter zugefuhrt und von diesera *m*Sri' h,^ ^ ^." V0 " ^ teresse - um die Raffvorrich- 
sches Signal umgewandelt wird. ^r?^" beim Trans P°« des 

5. Anordnung zur Durchfflhrune des Verfem™ "^nn^nabaufdasRafrrohratdtretea 

nach einem der vorhe^hS SrS*^ tun^'na^^DE^^^^" ^ 

kennzeichnet durch ein mit seiner MQndungleiSn 30 rohfemer 5 44 wek ? er FflD - 

euie Ausspanine des rohrfBrmmM, lfArr~~^„ - 1-^ WurstfuU - and -verschlieBmascbine taktwei- 

stellbares Kan^Ked? efaeT^S" * "!? ^^enabsdmitten unterv£ 

luftquelle Qber eLteitung ztShXrTv^wd-" R^JK^ ^ "essen Arme 

cher eine Signalleitung zu en^^XZZiK Rohrhuten ttagen, auf welche zunachst in einer Stel- 

chen aa a n^S t ^J^J" Kkmv ^ „ ^ dem ™W* ein SchlauchhQUenabschnitt 

6- Anordnung nach AnsprS dadurch gekenn- SsseJwtrdu^CT — 

zeichnet dafi das Kanaiglied in Richtung aufden SoS d^^tzen mit dem auf- 

rohrfSrmigen Kdrper federbelastet ist ^iJ^w^^^ 6nabsChnitt vor das FODrohr 

7. Anordnung nach Anspruch £odert dadurch ge- b^SSS ^ ^ T ^? Xbobca wird, um 
kennzeichnet. dafl die Aussparung voTdfer <o S ch^n^^^T* 6 ™' ^ Rohmutzen 

Dj.rchbrechung im rohrform^per geb^t SSS^^^f^^ 

L^rrA^rtefm? Sto^s^sss 

fBrmigen Veniemnglm ZETk^I « „ "5S; ^. tUn « ^ FfiD »«**ine sicherzustellea 
bildet isL 8 ^ Ee " 45 . Au !* °P^«* e Abtastungen des HuBenmaterials ha- 

9. Anordnung nach Anspruch 5 oder 6. dadurch ge- Se^KomS!.^!^ ^ * ^T," ^ den erford erii- 
kennzeichnet, dafi der rohrformige KfirWSt fei- mSS^f dem HQllenmaterial und dem 
stenfSrmigen Erhebungen vSS, wtSr^ef A J^I S ^ e ^" en - der « r ein 
denendieAussparuneMbildetisL w ^retesAnsprechenerforderhchist 

10. Anordnung "nach einem derlnsprucbe 5 bis 9 * 65 deshalb - ein Verfahren 
dadurch gekennzeichnet dafi dTe^d^Abzweie ^^!S 1 iST mten ^ eine Vo^tung zu 
stelle bis zu ihrer MQndung wr^er Aus™fJ dessen I^fuhrung zu schaffen. die ein sicheres Ober- 
fQhrende Uitung einen VesentSh ^en Z^t,^^^ Nichtvorhandensems 
Durchmessera,sdieab ri ge„Uim»ge„are^ en B Kerp^t^Sge^^^ 

Beschr^ung ^S^S^^^ 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Oberwa- Zu ^Sl^l ™ e von D""* eine Ruid- 

chea , des Vorhandenseins oder Nichtv^dSs » Srial e^eten ^ d^Schlauchhullenma- 

von hauptsacWich luftundurxmlassigem ScSnS unS rn^er ^^"^ "^rms bildet. 

material auf einem rohrformigen Koroer sowie eine H^cl^fj^r. ""^^^tenumfOrdas Vorban- 

Anordnung zur Durchfuhrung dnL»k*en' Sr^f SAbuchhullenmaterials auf dem rohrfor- 

Die Notwendigkeiu das VorhanSn oder S Au& r -^ ge2 ° 8en winL 

vorhandensein von hauptsachlk* lufmndurchlas^m « einem ^31*°'^? i 5_ Lnft ve ™»de«. die aus 

Schhuchmaterial auf etaem rohrfe^^6?pTzu ^n k^T Druekluftsystem abgezweigt wer- 

uberwachen. besteht insbesondere beim automaSjer- Wekerf,™ i« ~ . . - 

ten HersteHen von Wurs, auf einer WursdmlmaS. mirTeTb^n V&5SS£^£ £ 
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^^K^iSX^SSS wHf*^ «• weiter, Ausn^formder in den 

Signal umzuwandeb, mit^LS Sr^oSTf? ^J*" 5 ^ ^ ' zura 

Wurstfullmaschine abgescbahet und Fullrohr 10 genchtet tst, befindet ach ein Ronrstutzen 

rofar angeontoete ^^^^dvJ^lX^^. li ? der « ezei « ten SteUung das FQUrobr 10 mh 
ausgeiir^^t E SS , 0 Radiakpiel QbergreifL Der Ronmutzen 16 

nndliche dektriscbe Schaher dazu vemendet^vS S£ J^i • emeS """P"**™* gtfullten 

im AnschhiB an einen zeh^^rtZ, V^^™ SchlawAhQUenabschnitts aus einem geeigneten Materi- 

etaer dort angeordneten Klamme^zvorri^S dSeTe^feh^Ltf^^r!^ ^ 

wie gegebentnfafls den mitomntiaAcn WdtZu.TZ-TT X? ^J? 6 Vs ^niBklamraer 20 verschlossen ist Eine 

zum FQllrohr nritteb anX^wST! ££S? ^ aU ?« e J bildetE Darmbremse 22 mnfaBt das 

die Raffwerkze^dT a SffenT uSSZu dem SchJauchhfiUenmaterial 18 und 

nicht auf das^ihrte ^hrSs^rST^ SnTp*^ ™ ™?»™~ * dun* das Full- 

Bne erfindunWmaBe AiwrdW^DuSSL ^ T PfeiTs 26 for einen gebremsten 

rung eines »S^^e^e^ef sk± d « j^«KhhuBentnateriaJs 18 vom Rohrstut- 

genaB aus .S^Ts^SSSuS SZ SL^""" ^dung einer prall geflUlten Wum. die nacn 

nalglied, dem Luft aus einer DruckluftoueDe fiber «m- ^ZZ „• 7^1 lelJe , 28 * 286 ones Einsctmurwerk- 
Lehung zuftthrbar ist, vTwe^dneSSl^ JS* «ngesctaOrt und mittels einer aus einem Clip- 
einem dn,O l tm f ^SkiJ^S^^ S sSS^ M Sl i ^ h ? d emer ^ atritze 306 bestehenden v£ 
zweigt^kannesvonVorSS^SsS: 25 ""^ "" , VerecWuBk ~ 32 

d^^runZn^'TsSSaTai m^^^^^* e ^ bren - 
zuliegen und dadurch einen Stau^udka^em^ EhwtaOr- und VerschneBeinriehtimg 26, 28 

Zwingend ist eine solche^S? jedo^Sg „ 2 k ^ n ^ & ««eigten) Schlinen angeordnet 
hat sich vieimehr gezeigt daB das Schku^ZwL? m RnAtung des Pfeils 34 gegenfiber dem 

rial, insbesondere Sm Sen^^SS^ ™rohr 10 verschoben werden. urn das FQllrohr freizu- 
ein staudruckbildendes HmS £ S ^? £ST ^-S" 1 Vt P a ^m des Rohrstutens 16 in 
strahl fiber erne begrenTSnSg fi^gjn^ d ^ h ^ r ^ U ^. z " ermaglichen, in wel- 

rohrfermigen Korper gerichtet wird „ ^Sn^ES™ 6 ™^ mem neuen S^uchhfll- 

rw« a,w — . . " r. i — ? ... . is tenabscnnitt m bekannter Weise beladen wird. Am Re- 

volverarm 14 schwenkbar gelagerte Hebe] 36* 366 tra- 

gen an den Enden Klemmbacken 38a , 386 und werden 

nach dem Beladen von Druckfedern 40 gegen den Rohr- 

derten Rohmutzeni'von d^eTd^'scnSna^S <o teTLlfjT*^ T £? Schla«chhQllenmaterial 
beim Fullvorgang abgezogen wird, kan«dfeAus^ der VerschJuBklammer 20 und dem an- 

rung von einer Dur^brechLng m^hrftr^enlSr ^STiI YT^ZF?* Aufschi <*e» *s Rohr- 
gebildet seia Bei einem FuS^dies w^des *T stuttens 16 auf das FOllrohr 10 festzuhalten. 
in enthaltenden WurstbraTS.i^cKSm ^l^f 3& bt mh einer Radialbofcrung 42 
diesem Fall wird die Ausspanmg^er^tS « ^^etes" IS Boh " 
nuuormigen Vertieftmg im rohrfdrmigen Korper gebil- toAtet [wl ^ v f* 1 ^ 8 ^ 65 46 

det. Oder der rohrfSrmige Korper S. le^fW ^^^^^^^^^.^ 

gen Erhebungen versehen, zwischen denen die Aussn- bd48n^r i^ 8 * 6 " YV SOTBm ^ tan e 

rung gebiktet ist Ausspa- be 48 uber eme Leitung 50, 52 zugefQhrt, von der bei 54 

^f^^ht ein besonderes Ausgestaltangsmerk- 50 ^^^DefzZ^^^^t^ 

mal der erfindungsgemaBen Anordnung nodbwr daB dTfeW«w^?r^^ toe,m54 und 

die von der AbzweigsteOe bis zu ib^r MfiSung wrS t^Z^^* ^ v ^ aufende Wtungsteil 52 
Aussparung fflhrende Leitung einen wesentbcfa groBe- 
ren 1 Durchmesser als die Obrigen Lehungen aufwesL 
Dadurch wird zum einen der Staudruck besser zur Ab- 55 
zweigstelle Obertragen und zum anderen beim Nicht- 



, ■ m^jpw 1UUICI W1TU. 

Die Aussparung, die beim Nichtvorhandeaseui des 
Schlauchmaterials den Luftstrom mehr oder weniger 
ungehindert abstromen iSBt, kann auf verschiedene 
Weise realisiert werdea Bei Raffrohren sowie geson- 



yornandensein von Schlauchmaterial ein deutfiches Ab- 
anken des Drucks an der AbzweigsteUe skhergestellt 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich- 
nung naher eriautert Es zeigt 

Vtg. 1 eine Anordnung gemSB der Erfindung bei " 

nem das FQllrohr einer WiirstfOllmaschine fltergrei 

den. revolverbetatigten Ronrstutzen, von wekhem 

vor aufgebrachtes Schlaucninaterial beim Fallen e 

Wurst uber eine Dannbremse abgezogen wird. 

Kg. 2 eine Einzelheit ausHg. 1 ingeanderterAusfiuV 
rung, 

Fi^3emeStirnans!chtderEinzemeitnacbI^2iu*I 



nat einen groBeren Innendurchmesser als derdavorlie- 
gende Leitungsteil 50, urn die Stromungsveriuste in die- 
sem Leitungsteil moglichst klein zu haJtea 

SchfieBfch halt der Ronrstutzen 16 gegenfiber der 
Munching der Bohrung 42 eine RadialbohrungOl 

Solange sich SchlaiichhQDenmaterial 18 auf dem 
^hrstutzen 16 befindet, verlauft dieses auch zwischen 
to Backen 38a, 38/) und dem Ronrstutzen 1* so daB die 
60 Kamaloonnmg 60 im Ronrstutzen 10 gegenfiber den 
yhrungen 44, 42 in der Backe 38a bzw. dem Verbin- 
t^S^ ^abptrennt ist Wenn in diesem Zustand 
Dnidduft m cbe Leitung 50, 52 freigegeben wird, ver- 
niag chese demzufolge mcht frei abzustromen. sondern 
65 wird vieimehr von dem Schkuchhullenmaterial 18 dar- 
angenmdert, das hierdurch einen Staudruck in der Lei- 
tmig ^aufbaut, der Qber die Leitung 56 auf den drudc- 
enmfindBchen Schalter 58 wirkt und diesen in einer be- 



36 08 777 

5 

stimmten SchaJtstdhrag, beispielsweise geofmet halt 
^ Sobald nun wahrend des FQlIens der Wurst das letzte 
Ende des Sch la uchhull en materials 18 von dem Rohr- 
stutzen 16 abgezogen worden ist wird die RadiaJboh- 
nmg 60 gegenOber der Bohnmg 42 freigegeben und die 5 
in den Leitungen 50, 52 en thai t en e DruckJuft kann frei 
durch die Bohmngen 42, 44, 60 abstrdmea wodurch der 
Staudruck in der Leitung 56 zusammenbricht und den 
druckempfindlichen SchaJter 58 umstellt, da im Bei- 
spielsfall schliefit, ura dadurch die Fullmaschine abzu- 10 
stellen und die Verschtiefiemrichtung 28, 30 zu betati- 
gea 

Da die Ansprecfazeit des hochempftndbchen Schalters 
58 ebenso wie die Ansprechzeh fur die Abschaltung der 
FOllmaschine und die Betatigung der VerschJieBeinrich- 15 
tung 28^ 30 sehr klein sind und kaum streuen, ergeben 
skh auf diesero Wege nahezu gletcbbietbend lange 
Wurstendea 

Die Fig. 2 und 3 zeigen eine abgeanderte Ausfilhrung 
der von der Bohrung 60 in Fig. 1 gezeigten Aussparung 20 
zur freien Ableitung des Druckluf tstroms nach Freigabe 
durch das SchlaudihOJlen material 1& Bet der Ausfuh- 
rung nach Fig: 2 und 3 ist die Bohrung 60 durch eine 
Langsnut 62 ersetzt durch wefche die DruckJuft nach 
Freigabe durch das SchlauchhQUenmaterial in Langs- 25 
rich tung des FQllrohrs unter gfeichzeitigem Zusammen- 
bruch des Staudrucks abzustrdmen vermag. Die Ver- 
wendung einer sokhen Langsnut 62 ansteUe der Boh- 
rung 60 ist vor allem dann erforderlich, wenn kein vom 
FOIJrohr 10 getrennter Rohrstutzen 16 vorhanden ist, 30 
sondem das SchlauchhflllenmateriaJ 18 unmittelbar vom 
Fullrohr abgezogen wird. In diesem Fail ist es natflrlich 
nicht moglich, das mit unter Druck stehendem Wurst- 
brat gefflllte Fullrohr mit einer der Bohmngen 60 ent- 
sprechenden Bohrung zu versehen. 35 

Fig* 4 zeigt eine wettere Abanderung der Aussparung 
in Gestalt des Zwischenraums 64 zwischen zwei auf dem 
Rohr angeordneten Langsrippen 66, fiber die das 
SchlauchmateriaJ hinweggleitet 

AnsteUe der Langsrippen kdnnen selbstverstandlich 40 
auch in Umfangsrichtung veriaufende Rippen vorgese- 
hen seia 
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